


























Concessionario BMW, Amburgo

Tecniche di installazione

Oltre alle piu diffuse tecniche di installazione per
rivestimenti di facciata, con ff3® & possibile attuare

sistemi di fissaggio invisibile grazie all'incollaggio \‘J
pannello cassetta con sistema a gancio

e alla saldatura con bulloni sul retro della lastra.
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Museo di Arte Moderna, Sud Corea
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KNHC Deagu H.Q., Sud Corea

NOVELIS

Incollaggio

La vernice sul retro del materiale & applicata per facilitare I'incol-
laggio; grazie a questo accorgimento ff2® e ff3® possono essere
incollati direttamente alla sotto-struttura, senza alcun sistema
di fissaggio visibile.

Inoltre le strutture di irrigidimento possono essere facilmente

saldata con
cassetta con fissaggi invisibili

incollati alle cassette.

lastra piana

bulloni sul retro

Saldatura per ff3®

Le teste dei bulloni possono essere saldati direttamente sul retro

delle lastre in alluminio preverniciato, consentendo l'installazione
dei pannelli di facciata con fissaggi invisibili.

Le superfici dei due elementi, bulloni e pannelli, vengono saldate
in un tempo brevissimo (meno di un secondo). Infatti, la lega
utilizzata per la laminazione di ff3® ha eccellenti proprieta di

saldatura. Questa operazione non lascia alcun tipo di imperfezione
sul lato visibile del pannello.

La garanzia di qualita per i giunti di saldatura e descritto nella
norma DIN EN ISO 14555.




"The Wave", Olanda




Installazione dei pannelli

Il requisito pit importante & una installazione con punti fissi e
scorrevoli che consentano di non creare alcuna tensione sul

pannello (ad esempio causate da piccole espansioni/compressioni R, e 5:_§ H &

e

legate alla temperatura).

La sottostruttura dovrebbe preferibilmente essere fatta in allumi-
nio, invece che in legno o in acciaio, in modo che abbia lo stesso
comportamento di dilatazione termica dei pannelli di facciata.
Punti di ancoraggio che sostengono il peso del materiale, devono
anche consentire slittamenti atti a bilanciare i carichi del vento.
Inoltre questa modalita di installazione assicura la tolleranza
necessaria alla dilatazione termica. In questo caso si deve tenere
in considerazione la differenza tra la temperatura in cui si trova
il materiale al momento dell’installazione e la temperatura che
raggiungera la facciata messa in opera.

"TV Tower", Shanghai

Broad Contemporary Art Museum, Los Angeles
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Municipio, Corea

L'alluminio pre-verniciato Novelis, & prodotto con la tecnologia
Coil Coating, un processo che rispetta I'ambiente. Tutte le vernici
e i lubrificanti utilizzati nella produzione sono raccolti in un
processo a ciclo chiuso. Durante la polimerizzazione della vernice,
il 100% dei solventi estratti sono bruciati e riutilizzati nel processo.
| pigmenti utilizzati nelle vernici sono totalmente sicuri;

alcuni di essi sono stati approvati per il contatto con gli alimenti.

f2® e ff3® non rilasciano metalli pesanti, non inquinano le falde

acquifere e possono essere riciclati al 100% senza alcuna perdita
di qualita.

L'alluminio pre-verniciato Novelis & prodotto utilizzando 85%
di alluminio da riciclo.




Dati Tecnici

Lega Spessore vernice
Novelis WG-53S, EN AW-5754 (AIMg3) EN 573-3, AA 5754 Fronte: circa 24 pm, metallici fino a 40 ym,
(denominazione internazionale) Retro: circa 3 pm

Dimensioni Lastre in dimensioni standard:

Spessore: ff2%: 2.0 mm Brillantezza
ff2plus®: 2.2 mm Circa 20 units per il sistema di misurazione Gardner,
£3@: 3.0 mm misurato con un angolo a 60°.
Larghezza: 1500 mm, Lunghezza: 3000 mm Colori metallici circa 30-40 units,
Dimensioni speciali su richiesta 30 units per ff3®
Proprieta Meccaniche Colori
Stato Fisicor: H 42 a norma EN 1396 | colori sono disponibili secondo la cartella colori. Novelis
Carico di rottura: Rm 220 - 260 MPa puo sviluppare su richiesta del cliente nuovi colori speciali
Carico di snervamento: Rp 0.2, 165 - 215 MPa sulla base di cartelle RAL, NCS ecc.
Allungamento: A 50>9% La quantita minima per | colori speciali & di 1500 mZ.

Tensione ammissibile: Zperm - 96 MPa a norma DIN 4113

Installazione
Espansione lineare Per la sicurezza di un colore uniforme, Novelis raccomanda
Coefficiente di espansione lineare 0.024 mm/m/°C I'utilizzo di materiale proveniente da un unico lotto
produttivo. | colori metallici devono essere installati

seguendo la stessa direzione di verniciatura. Informazioni

Elasticita precise sulla direzione di installazione sono riportate sul
Modulo di elasticita - 70,000 Mpa retro dei pannelli..

Protezione da fuoco Controlli Qualita e Certificati

28, f2 plus® e ff3® Il controllo della qualita avviene secondo le norme interne
sono non combustibili a norma EN 13501-A1 Novelis, le norme EN, DIN, ASTM e BS e le linee guida

ECCA¥). Il Sistema di Qualita Novelis e certificato ISO 9001.

AV €@

**) ECCA: European Coil Coating Association, Bruxelles. | membri dell'lECCA s'impegnano al mantenimento di un elevato e constante livello qualitivo del materiale
preverniciato e della sua idoneita d'impiego nell'industria ediliza. Novelis & membro dell’ECCA.
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Tutte le indicazioni e i dati tecnici si riferiscono allo stato tecnico disponibile al momento della pubblicazione e alle conoscenze che ne risultano.
Il produttore si riserva pertanto il diritto di apportare modifiche senza preavviso.



